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BASLARKEN n

Avery Dennison® Monarch® Masalsti Yazici 2 termal transferli (serit) ve direkt

termal marka veya fiyat etiketleri Gzerine yazar. Yazici, marka etiketlerini strekli olarak
(tek seritte) veya istek lzerine (her seferinde bir marka etiketi) yazar. Aciklikli, kalip
kesimli, kara lekeli veya slrekli (endekssiz) malzemeler Gzerine yazdirabilirsiniz.

Bu bdéliumde asagidakilerin nasil yapilacagi agiklanmaktadir:

¢+ Gug kablosunu baglama ve iletisim kablosu.
¢ Yazicinin kontrol panelini kullanma.
Bir gu¢ kablosu ve serit germe goébegi (germe makarasinda zaten bulunabilir) dahildir.

Yazicida onarim yapilmasi gereken durumlara karsi, kutuyu ve ambalaj malzemesini
saklayin.

Not: Yazicinizla birlikte verilen Giivenlik Belgesini ve Web sitemizde bulunan Yasal
bilgileri inceleyin.
Hedef Kitle

Bu Kullanim Kilavuzu marka etiketlerini yazdiran ve yapistiran kisilere yoneliktir.
Gelismis yazici ayari igin (yaziciyl yapilandirma, RFID ayarlarini degdistirme), bkz. Sistem
Yoéneticisi Kilavuzu.

Yaziciya Genel Bakis

1
2
L.,
5
3
Monarch®

\— = == 4

1 Anten, takildiysa 4 Astar Yirtma Kenari

2 Kapak 5 Gezinme Dugmeleri

Cikis Kapagi 6 islev Digmeleri
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Kullanicinin dokundugu pargalar kirmizidir.
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1 Serit Gerdirme Makarasi 9 Malzeme Kolu

2 Serit Kilavuzlari 10 Malzeme Kilavuzlari

3 Serit Makarasi 11 Yazdirma Kafasi Mandali

4 Yazdirma Kafasi 12 Yazdirma Kafasi Acma Mandali

5 Yazdirma Kafasi Tirnagi 13 Makara Kilavuzlari

6 Saptirict Tirnak 14 Malzeme Yuvasi

7 Merdane 15 Astar Gerdirme Makarasi (istege

bagl)
8 Kalip Kesim Sensori
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Giug¢ Kablosunu Baglama

Gug¢ kaynagi otomatik olarak 115 V ile 230 V arasinda gecis yapar. Operator ayari
gerekli degildir.

1. Gug¢ kablosunu yazicinin arkasindaki baglanti noktasina takin. Kablonun diger ucunu
topraklamali bir elektrik prizine takin.

Not: Yalnizca kurulumun yapildidi tlkeye uygun gerilime sahip onayli bir gii¢ kablosu
kullanin. Elektrik dalgalanmalari/kesintileri gorilen tesislerde, kurulumun
yapildigi tlkeye uygun gerilime sahip onayli bir asiri akim koruma cihazi
kullanilmasi dénerilir.

2. Yaziciyl agin. Yaziciyl agmak igin (1 ) digmesine, kapatmak i¢gin ( O ) digmesine
basin.

Seri Baglanti
Noktasi

Cihaz USB'si

Ana Bilgisayar
USB'si (2) \

Gugc Dugmesi

EthernetN

Gii¢c Kablosunu

iletisim Kurma

Yazdirmadan 6nce, malzemenin takildigindan, yazicinin bir ana bilgisayara (bilgisayar
veya ag) bagli oldugundan ve veri almaya hazir oldugundan emin olun.

Yazicl, seri baglanti noktasi, cihaz USB baglanti noktasi, Ethernet baglanti noktasi
kullanilarak veya kablosuz (istege bagl) olarak iletisim kurabilir. Yazicinin ana
bilgisayardan génderilen yazdirma islerini kabul edebilmesi icin asagidakileri yapmaniz
gerekir:

+ lletisim kablosunu yazici ile ana bilgisayar arasina baglayin veya kablosuz olarak
baglanin.

¢+ Yazicidaki iletisim degerlerini ana bilgisayardaki degerlere uyacak sekilde ayarlayin
(yalnizca Sistem Yoéneticisi).

Hangi iletisim ydntemini kullanacaginizi Sistem Ydneticinize sorun.
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Seri iletisim lgin:
Seri kabloyu baglanti vidalariyla sabitleyin. Yazicinin iletisim degerlerinin ana

bilgisayardaki degerlere uygun oldugundan emin olun. Yazicinin varsayillan degerleri
sunlardir: 9600 Baud, 8 bit veri cergevesi, 1 durma biti, esliksiz ve DTR akis kontrolu.

USB iletisimi igin:
Yazicida G¢ adet USB 2.0 baglanti noktasi bulunur. Sirtcller Web sitemizde bulunabilir.

Cihaz Bilgisayara baglayin ve verileri aktarin
baglanti
noktasi

Ana Klavye, tarayici veya flash bellek gibi harici cihazlar baglayin
bilgisayar

baglanti

noktalari (2)

Ethernet iletisimi:

Ethernet iletisimi kullaniyorsaniz durumu lP

LED'leri asagidaki gibi kullanarak izleyebilirsiniz: Yesil LED —__

Ust LED: Yesil renkte ag etkinligi/veri aliniyor ] EE}D 4
yanip ED I
séniyor Turuncu LED 4
-
Ust LED: Turuncu baglanti mevcut

Kontrol Panelini Kullanma

Kontrol panelinde bir LCD ekran ve bes diigme bulunur. Ustteki lic digme islev
dugmeleridir. Bu dugmelerin islevi, dUigmenin Uzerinde gosterilen géreve bagli olarak
degisir. Alttaki iki digme gezinme digmeleridir; menllerde gezinmek i¢in bu digmeleri
kullanin.

LCD'de ™
¢ acil mudahale (sikigsma veya hata) gerekli oldugunda kirmizi bir ( MPCL
arka plan kullanilir. Daha fazla bilgi igin bkz. 6. Bolim "Teshis 0600
ve Sorun Giderme. FEED TLABEL MENU
¢ Yazici devredeyken yesil bir arka plan kullanilir (BESLE T ETIKET]
(yazdirma veya veri alma) ” H ”
¢+ Mend istekleri gorintilenirken beyaz bir arka plan kullanilir,
yazicl ayarlari, digme islevleri vb. © @ ©

islev Segme L )

Sistem Yéneticiniz yaziciyi yapilandirmak icin MENU'ye erisebilir.

¢+ MENU digmesine basin.

¢ Menu secgeneklerini gormek icin € veya = dugmesine basin.

¢ lihtiyac duydugunuz menii secenegini gérdiigiinizde SELECT’e (SEG) basin.
islevden Gikma

Bir segenekten ¢cikmanin iki yolu vardir. BACK (GERI) diigmesine bir kez basmak onceki
menlye dénmeyi ve her turll degisikligi kaydetmeyi saglar. CANCEL (IPTAL) dugmesine
bastidinizda ise dnceki mentye dondldr, ancak yapilan degisiklikler kaydedilmez.
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Uyku Gecikmesi

Yazici secilen bir sire boyunca bosta kaldiginda, gli¢ tasarrufu yapmak icin uyku moduna
gecer. Sistem Ydneticiniz Uyku Gecikmesi ayarini yapabilir. Varsayilan ayar 60 dakikadir.
Yazici bir yazdirma isi aldiginda, herhangi bir digmeye basildiginda veya yazdirma
kafasi acgildiginda ya da kapandiginda uyku modundan c¢ikar.

Yazicinin Dilini Se¢gme

Yazicinin menu dilini degistirmek igin:

1. MENU diigmesine basin.

2. SETUP (AYARLAR) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin. SELECT'e
(SEC) basin.

3. LANGUAGE (Di!._SE_QIMI) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin.
CHANGE'e (DEGISTIR) basin.

4. istediginiz dili gérene kadar € veya = diigmesine, ardindan SET'ya (AYARLA basin
5. “Hazir’ ifadesini gérene kadar BACK'ye (GERI), ardindan SELECT'e (SEG) basin.

Test Etiketi Yazdirma

Teknik Destek ekibini aramadan 6nce bir test etiketi yazdirin.
1. Ana Menii'den TLABEL (T ETIKETIi'ni) secin.
2. Test etiketi segcenekleri arasinda gezinmek icin € veya = digmesine basin:

Yazici Bilgileri MPCL Etiketi
Ing sayilari ve yazdirma kafasi Yazicinin MPCL paket yapilandirmasini
¢ozunarlugu gibi genel bilgileri igerir. icerir.
MONARCH
MONARCH ADTP2 s V2.0 / 17060009
ADTP2 / V2.0 / 17060009 a,0,0,0,0,0!
07/11/17 14:18:30 B,1,1,0,0,0,0}
c,0,0,0,25,0,0!
53 TOTAL INCHES D,1,0,2]
0 HI ENERGY INCHES Ev&ii™indiy--y--,0d/0a;
24.0  VOLTAGE F,3,1,0,0,1}

203 dpi 860 PH INFORMATION G,0,65,65]
Y,0,0,-15,-15,0,0,100,200,0,0,100,1,-15!

gooo - BAD DOTS M,D,R,640! M,F,R,1550!
P/T OPTIONS M. 1 R.3300!

g

3. ihtiya¢ duydugunuz test etiketini gérdiigiiniizde, PRINT'a (YAZDIR) basin. Test etiketi
yazdirmadan 6nceki menltye geri donmek igcin BACK (GERI) digmesine basin.
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MALZEMELERI TAKMA

Bu bdliumde asadidakilerin nasil takilacagi agiklanmaktadir:

¢ Bir rulo marka etiketi, fiyat etiketi veya ipli etiket rulosu
+ Katlamali malzeme
¢ g astar gerdirmeli veya gerdirmesiz soyma modlu malzemeler.

Hangi malzeme tirind kullanacaginizi Sistem Yoéneticinize sorun:

Direkt Termal yazdirma igin serit kullanmayan 6zel islem gérmis malzemeler
Termal Transfer Yazdirma ic¢in gerit gereken standart malzemeler
Not: Sistem Yoneticiniz yaziciyr dogru malzeme tara igin ayarlamalidir.

Direkt termal malzemeler kullaniyorsaniz gerit takmayin.

ipli Etiket Kullanma
ipli etiketler icin bu kurallara uyun:

¢ Maksimum yazdirma hizi saniyede 6,0 in¢'tir (152,4 mm).
¢ Termal direkt yazdirma ve kesici desteklenmez.
+ Etiketin ipli tarafinda 6,4 mm'lik (0,250 ing) bir yazilmayan bdlge bulunur.

Malzemeleri Takma 2-1



Marka veya Fiyat Etiketlerini Takma

1. Kapagi agin.

2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢in yazdirma kafasi mandalini ¢evirin.

3. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde
kilittenene kadar kaldirin.
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4. Rulo kilavuzlarini malzeme rulonuza uyacak sekilde ayarlayin. Malzeme rulosu
serbestce hareket etmelidir.

5. Rulo halindeki malzemeyi malzeme yuvasina yerlestirin. Marka etiketi malzemesi
Ustten alta dogru acilabilir; fiyat etiketi malzemesi ise yalnizca alttan agiimalidir (fiyat
etiketi rulolar1 yuzleri iceri bakacak sekilde sarilir).
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ipli Etiketler igin

Ruloyu agmak icin ipli etiket rulosunu sallayin.
Iplerin disari dogru baktigindan emin olun.

Katlamali Etiketler igin

Yazicinin arkasina etiket tarafi yukari bakacak sekilde bir katlamali malzeme yigini
yerlestirin. Etiket seridini malzeme yuvasinin lGzerine yatirin.
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6. Malzeme kilavuzlarinin kilidini agmak i¢gin malzeme kolunu ¢evirin.

| ——— Malzeme Kolu a¢ik (asagi)

Malzeme Kolu kilitli (yukari)

7. Malzemeyi malzeme yolunun icinden besleyin, béylece yazicinin éninden birkag ing
uzatilir. Malzemeyi uglarin ve kalip kesim sensoérundn altina kistirin.

8. Malzeme kilavuzlarini malzemeye biraz dokunacak sekilde ayarlayin. Malzeme kolunu
yerinde Kilitlemek i¢in yukari dogru gevirin.

Kalip Kesim
| _— Sensorii

7— Uclar

| Malzeme Kilavuzu

9. Yazdirma kafasi agma mandalini itin.
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10.Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢ikarana kadar kapatin.
11.Kapag! kapatin.

12.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.

Malzemenizin genisligine bagli olarak yazdirma kafasi baski déner digmelerini
ayarlamaniz gerekir. Daha fazla bilgi igin "Yazdirma Kafasi Baski Déner
Digmelerini Ayarlama” bélimune bakin.

Not: Yazici uzun sire boyunca kullanilmayacaksa yazdirma kafasini mandali agik bir
sekilde birakin. Bu sikismaya neden olabilecek merdane hasarini énler.
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Etiketleri Soyma Modu igin Yiikleme (istege Bagh)

Soyma modunda, yazici, etiketi astardan ayirir. Bu istek Uzerine modunda yazdirma
olarak bilinir. Tamamlanan etiket yazicidan gikarilana veya FEED’ye BESLE basilincaya
kadar sonraki etiket yazdirilmaz. Tum etiketler yazdirilana kadar ekranda "X /Y
Yazdiriliyor" ifadesi gérindar.

¢ en kuclik besleme uzunlugu 1,5 in¢'tir (38 mm).
¢ deliksiz malzeme kullanin.

Notlar: Sistem Ydneticiniz yaziciyi istek Gzerine modu ve dodru malzeme turl igin
ayarlamalidir.

1. Kapagi ac¢in.

2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak igin yazdirma kafasi mandalini gevirin.

Malzemeleri Takma 2-7



3. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

4. Rulo kilavuzlarini malzeme rulonuza uyacak sekilde ayarlayin. Malzeme rulosu
serbestce hareket etmelidir.

5. Rulo halindeki malzemeyi malzeme yuvasina yerlestirin. Marka etiketi malzemesi
Ustten alta dogru acilabilir.

6. Malzeme yoluna malzeme beslemesi yapin.
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7. Malzeme kilavuzlarinin kilidini agmak i¢cin malzeme kolunu ¢evirin.

| ——— Malzeme Kolu a¢ik (asagi)

Malzeme Kolu kilitli (yukari)

8. Malzemeyi malzeme yolunun icinden besleyin, béylece yazicinin éninden birkag ing

uzatilir. Malzemeyi uglarin ve kalip kesim senso

rinun altina kistirin.

Kalip Kesim

/ Sensori

i

|  — Malzeme Kilavuzu

9. Malzeme kilavuzlarini malzemeye biraz dokunacak sekilde ayarlayin. Malzeme kolunu

yerinde Kilitlemek i¢in yukari dogru g¢evirin.
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10.0n ¢ikis kapagini agmak igin yazicinin gikis kapagi tirnaklarini iceri bastirin.

11.Astarin ilk 254mm/10 in¢'inden etiketleri ¢ikarin.
12.Astari ¢ikis kapaginin alt deliginin igcinden besleyin.
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13.Cikis kapagini kapatin.
14.Yazdirma kafasi agma mandalini itin.

16.Kapag! kapatin.
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17.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED’'ye (BESLE) basin.

Not: Astari ¢gikarmak icin, yirtma kenari boyunca yukari ¢ekin.

Etiket

Astar
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Astar Gerdirme il Etiketleri Soyma Modu igin Yiikleme (istege Bagh)

Soyma moduyla i¢ astar gerdirme islemi yapin. Astar malzeme rulosunun yanindaki
gerdirme makarasinda toplanir.

Not: Sistem YOdneticiniz yaziciyi astar gerdirme (besleme modu) i¢in ayarlamalidir.

Astarin ilk 457mm/18 in¢'inden etiketleri ¢ikarin. Malzemeleri soyma modu igin yazma
kafasini en az 457mm/18 in¢ gegecek sekilde birakarak takin.

1. Yazdirma kafasi tertibatinin kilidini agin ve yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

2. Cikis kapagini agin.

3. Astari soyma makarasinin altina
besleyin.

4. Cemberi ¢ikarin.

5. Astari saat yoninin tersine dogru
gerdirme makarasinin
etrafina sarin.

Soyma
Makarasi

Gerdirme
Makarasi

Cember
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6. Cemberin bir ucunu astar gerdirme makarasindaki bir olugun igine yerlestirirken astari
tutun. Diger ug ilgili olugun i¢ine oturuncaya kadar ¢cemberi saat yonunin tersine
dogru yavasca cgevirin.

Cemberi olugun igine birakin ve
gosterildigi gibi saat yonuniin tersine
dogru gevirin.

7. Cemberi gittigi kadar makaranin ustinde kaydirin.

8. Astardaki herhangi bir boslugu gidermek i¢cin makarayi saat yonunin tersine dogru
gevirin.
9. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢ikarana kadar kapatin.

10.Cikis kapagini kapatin.

11.Kapagi kapatin.
12.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.
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Dolu Bir Astar Gerdirme Makarasini Gikarma

Astar gerdirme makarasi dolu oldugunda yazici sizi uyarir. Astar gerdirme makarasi bir
astar rulosunun yaklasik yarisini tutar.

Not: Astar gerdirme makarasi dolmadan dnce ¢ikarilabilir.
1. Kapagi agin.

2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢cin yazdirma kafasi mandalini ¢evirin. Yazdirma
kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

3. Cikis kapagini agin.
4. Astar gerdirme ¢cemberini astar gerdirme makarasindan yavasca cekip c¢ikarin.
5. Gerdirme makarasinin énindeki astari kesmek igin makas kullanin.

Astari Buradan Kesin K

6. Astari gerdirme makarasindan ¢ikarin.
7. Malzemeyi yeniden takin ve yazdirmaya devam edin.

Malzemeleri Takma 2-15
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SERIT TAKMA B

Bu bdélimde serit takma islemi agiklanmaktadir.
Direkt termal malzemeler kullaniyorsaniz serit takmayin.

Sistem Ydneticiniz yaziciyi serit kullanacak sekilde ayarlamalidir.

Seritler Hakkinda
¢ Serit gobekleri serit makaralarina yalnizca bir yonde takilir.
+ Elinizdeki bos serit gébegini gerdirme gdbegi olarak kullanin.

¢ 11796120 (50,8 mm), 11796130 (76,20 mm), veya 11796140 (101,60 mm) siparis
parca numarall fazladan bir gerdirme gébegi mevcuttur.

¢ Seritler saat yéninde veya saat yoninin tersine dogru agilir.

1. Kapagi agin.
2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢in yazdirma kafasi mandalini gevirin.
3. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.
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4. Saptirici tirnagi asagiya dogru itin.

Saptirici Tirnak

\ ’.
= -
L\E\AJAA’
Wl Ny
\*‘.
y/

5. Bos bir serit gébegdini gerdirme makarasinin lGzerinde gittigi kadar kaydirin.
6. Yeni seridi paketten gikarin. Seridi kiristirmayin veya ezmeyin.

7. Seridi arka makaranin lUzerinde gittigi yere kadar kaydirin. Makaradan birkag ing
uzunlugunda serit acin.

| ——— Gerdirme
Gobegi

=

_/7 Serit Kilavuzlari

Yazdirma

Kafasi T

8. Seridi dikkatlice hem seritlerin etrafina hem de yazdirma kafasinin altina besleyin.
9. Seridi hizalayin ve yol boyunca diiz ve ortalanmis oldugundan emin olun.
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10.Seridi gerdirme makarasina takmak icin serit yonlendiricisinin tGzerindeki yapistiriciyi
kullanin. Makarada bos bir gerdirme makarasi bulundugundan emin olun.

11.Gerdirme makarasini yonlendirici yazdirma kafasini gegene kadar c¢evirin.

12.Gerdirme makarasini serit yazdirma kafasinin altinda siki olana kadar gevirerek
seritteki her turlu boglugu giderin.

13.Yazdirma kafasi agma mandalini itin.

Yazdirma Kafasi Agma
Mandali
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14.Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢ikarana kadar kapatin.

Buraya basin

15.Kapagi kapatin.
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YAZDIRMA n

Bu boélimde

+ test etiketi yazdirma,
¢ yazdirma, duraklatma, iptal etme ve bir grubu tekrarlama igslemleri agiklanmaktadir.

Yazici, yazdirma verilerini aldiktan sonra gruplar otomatik olarak yazdirilmaya baslanir.
Sistem Yodneticiniz gruplari yazdirmak igin gereken verileri olusturmak, saklamak ve
indirmek i¢cin Paket Basvuru Kilavuzu'nu kullanabilir. Monarch® MPCL™ Ara¢ Kutusu
Yardimci Programlari Web sitemizde bulunmaktadir. Ayrica, etiket olusturma yazilimi da
satin alabilirsiniz.

RFID Malzemeleri hakkinda

RFID malzemeleri, statik elektrikten zarar gorebilir. RFID malzemelerini
kullanmadan 6nce yazicinin metal tabani gibi bir metale dokunarak kendinizi

topraklayin.

Not: RFID kakma etiketi Uzerine yazdirmak, yazdirma bozukluguna neden olur ve
barkod baski kalitesini etkileyebilir.

Yazdirma

Yazdirmadan dénce

¢ malzemeyi takin

¢ yaziciyl bir ana bilgisayara (bilgisayar veya ag) baglayin

¢ yazicinin veri almaya hazir oldugundan emin olun.

1. Yaziciyi agin; yazici asagidaki ifadeleri gérdigunizde hazirdir:

MPCL DATA ENTRY
Ready Select Format
0.0.0.0 2@ XXXXXXX
FEED TLABEL MENU SELECT BACK

2. Bir bi¢cim ve bir grup indirin.
3. Yazici, grubu (yazdirma isi) yazdirir. Barkod yazdirma kalitesini kontrol edin.

Ozelliklere uygun bir barkodda eksiksiz cubuklar, temiz alanlar ve tam olarak gorinen
kiguk alfa sayisal karakterler bulunur. Ozelliklere uygun bir barkod koyu olan bir barkod

kadar iyi gérinmez, ancak en RROADWAY SYSTEMS BROADWAY SYSTEMS BROADWAY SYSTENS
yluksek tarama hizina sahiptir.

Baski cok koyu/acik ise veya ’ Mlumm ml “JI”““J “l 1l}| Hll”
LAl ) 15345 Al

bosluklar varsa daha fazla b|Ig| W ’ Ml “
icin “Baskl Yazdirma Kalites 8901 8901

‘ (‘ ,"; )ﬁ

Ayarlama” bélimine bakin. DAYTON, OHIO DAYTON, OHIO PRYION, OH10
Koyu OZELLIKLERE Acik
UYGUN
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Yazdirma Sirasinda Duraklatma
1. Yazdirmayi kesmek i¢cin PAUSE'a (DURAKLAT) basin. LCD yesildir.

DURAK. MENUSU

ONLINE
I

ENTER BACK

2. Mevcut grubu yazdirmaya devam etmek igcin ENTER'a (GIR) YA DA Duraklatma
Menilsi seceneklerini gorintilemek icin € veya = digmesine basin:

Segim islem

Yigini ipt. Et O anda yazdirilan grubu iptal edin.
(Cancel Batch)

Hepsi iptal Et Yazdirma kuyrugundaki tim gruplari (isleri) iptal edin.
(Cancel All)

Resume Mevcut grubu yazdirmaya devam edin.
(Devam Et)

Yig. Yen. Bas. Duraklatilan bir grubu bastan itibaren yeniden yazdirin (bastaki miktari
(Restart Batch) | kullanarak).

Yazdirmayi iptal Etme

Grup yazdirilirken istediginiz zaman ESCAPE (CIK) veya PAUSE (DURAKLAT)
digmesine basin, Grubu Iptal Et'e ve ENTER'a (GIR) basin.

Bir Grubu Tekrarlama

Yeni bir grubu yazdirmaya baslamadan 6nce, son grubu yeniden yazdirabilirsiniz. Grup

tamamen yazdirdiginiz son grup veya yazdirmaya baslamadan sonra iptal ettiginiz grup
olabilir.

1. Ana Menii'den, asagidaki ifadeleri gérene kadar € veya = digmesine basin:

ANA MENU

« Y1d1n Tekrarla -

ENTER BACK

2. Son grubu yeniden yazdirmak i¢cin ENTER'a (GIR) basin. Tim gruba kadar olan say!
artiglar1 yazdirilir.
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BAKIM VE IDAME

Bu bdélimde asagidakilerin nasil yapilacagi agiklanmaktadir:

+ Etiket sikigmalarini giderme ve yaziciy1 temizleme.
¢+ Yazdirma kafasini degistirme.

DiIKKAT: Yazdirma kafasini temizlemek i¢cin keskin nesneler kullanmayin veya
yazdirma kafasina parmaklarinizla dokunmayin. Bu, yaziciya zarar verebilir
ve servis islemi gerektirebilir.

Etiket Sikigsmalarini Giderme

Sikisma meydana geldiginde, asagidaki ifadeleri gérirsiniz

Sikismay! gidermek igin:

Kapagi ve yazdirma kafasi tertibatini agin.
Gerekirse etiket rulosunu ve seridi ¢ikarin.
Sikisan etiketleri ¢ikarin.

Etiket rulosunu ve/veya seridi yeniden takin.

Yazdirma kafasi tertibatini kapatin.

© a k wbd-=

Hatay!l temizlemek icin ENTER'a basin.
7. Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.

Temizleme

Yazicinin disini (kasa ve tus takimi) ve icini (yazici kafasi, ¢gikarma ¢gubugu, sensor ve
merdane silindiri) duzenli olarak temizleyin.

Dis Kismin Temizlenmesi

Yazicinin dis yiizeyini izopropil Alkol ve deiyonize su karisimi kullanarak temizleyin;
onceden nemlendirilmis mendiller éneririz.

Baska deterjan/temizleyici kullanmayin; bunlar plastigi bozabilir ve yazicinin
arizalanmasina neden olabilir.

Yazicinin uzerine sivi puskurtmeyin; iceri girebilir ve elektronik aksamlara zarar verebilir.

Uygun olmayan temizleme yontemleri ve malzemeleri garanti kapsamina girmeyen
arizalara neden olabilir.
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ic Mekanin Temizlenmesi

Asagidaki durumlarda yazdirma kafasi, soyma gubugu, sensérler ve merdaneyi
temizleyin:

*
*

Malzeme yolunda yapistirici birikmesi bulundugunda.

Yaklasik G¢ termal transfer/direkt termal malzeme rulosunu yazdirdiktan veya her
seritten sonra.

Yaziciniz asiri Kirli, sicak veya nemli bir ortamdaysa her gun.
Baskida gosterildigi gibi bosluklar veya yayilma varsa.

**SWEATERS** ~“SWEATERS*™
HTRHITE m”lll! Tl
REGULARPRIGE ‘ E ULAlR'PRu#E!

5129.95 [ 912995
Bosluklar Yayll}nlalan"

. Yaziciyl kapatin, kapagdi ve yazdirma kafasi tertibatini acgin.

Malzeme rulosunu ve seridi gikarin.

Yazicinin édnindeki ¢ikis kapagini agmak igin ¢ikis kapagi tirnaklarinin Gzerine
bastirin.

Tozu ve kirleri temizlemek i¢cin malzeme yoluna ve sensoére basingli hava puskurtin.

Dikkate deger dlgude yapistirici birikmesi gérdigintzde veya bir etiket sikismasini
giderdikten sonra yazdirma kafasi, soyma ¢cubugu, sensdrler ve merdaneyi temizlemek
icin izopropil alkolle nemlendirilmis pamuklu gubuk kullanin.

\ @

Not: Yazdirma kafasi son derece kirliyse veya malzemede yayilmalar gériyorsaniz

yazdirma kafasi TEMIZLEME SERIDI (120350) kullanin.
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6. Tamamen temiz oldugundan emin olmak i¢cin merdaneyi parmaginizla gevirin.

Dikkat: Baski makara levhasi lizerinde gaz yagi veya petrol Grlnleri iceren solvent bazl
temizleyiciler kullanmayin. Yalnizca izopropil alkol veya hafif sabun ve su
kullanin.

Merdane

Kalip Kesim Sensorii

Kalip Kesim
Sensorii

7. Yazici kuruduktan sonra, seridi ve malzeme rulosunu yeniden takin.

8. Cikis kapagini (izerine sikica bastirarak kapatin. iki mandal da yerine oturur.
9. Yazdirma kafasi tertibatini ve kapagi kapatin.

10.Yaziciyl agin.

11.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.
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Yazdirma Kafasini Degistirme

Yazdirma kafasini zarar gérdiglinde veya asindiginda

degistirin.

DIKKAT: Statik elektrik yazdirma kafasina zarar verebilir.
Yazdirma kafasina dokunmadan 6nce yazicinin
metal tabani gibi bir metale dokunarak kendinizi
topraklayin. Tasimadan kaynaklanan her turlu
tuzu veya yagi gidermek igin yaziciyi ¢aligtirmadan
once yazdirma kafasini temizleyin.

Yaziciyr kapatin.

Kapagdi acgin.

Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢in yazdirma kafasi mandalini gevirin.
Yazdirma kafasi tertibatini yerinde Kkilitlenene kadar kaldirin.

Seridi ve malzemeyi ¢ikarin.

© a0k wbd=

iki yazdirma kafasi tertibati mandalini ileriye ve asagiya dodru bastirin. Yazdirma
kafasi asagiya diser.
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7. Kabloyu dikkatlice yazdirma kafasindan ¢ikarin.
8. Kabloyu dikkatlice yeni yazdirma kafasina takin.

9. Yeni yazdirma kafasini tirnaklarla hizalayin.
10.Yazdirma kafasini yerine oturtun.

Not: Yazdirma kablosunun gerit rulosuna dokunmadigindan emin olun.

11.Yeni yazdirma kafasini izopropil alkole batirilmis pamuklu ¢gubukla temizleyin.
12.Yazdirma kafasini kurumaya birakin ve malzemeleri yeniden takin.
13.Yazdirma kafasi tertibatini ve kapagi kapatin.

14.Yaziciyl agin.

15.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED’'ye (BESLE) basin.
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SORUN GIDERME n

Bu bdéliumde baski kalitesini ayarlama islemi agiklanmakta ve temel sorun giderme
bilgileri bulunmaktadir.

Teknik Destek ekibini aramaniz gerekirse dnce bir test etiketi yazdirin. Daha fazla bilgi
icin 1. Bélumdeki “Test Etiketi Yazdirma” kismina bakin.

Baski Kalitesini Ayarlama

Bask! kalitesini cok sayida etken etkiler: Malzeme turl, yazdirma hizi, yazdirma kontrasti
ve yazicl uygulamasi tard. Yazi hem termal transfer hem de direkt termal malzemeleri
destekler. Malzeme tiri yazici uygulamasina uygun olmalidir.

¢ Yulksek hizlarda yazdirmak istiyorsaniz yluksek kaliteli malzemeler kullanin.

¢ Yazdirma hizini istediginiz ¢iktiya ve baski kalitesine goére secin. Baski kalitesi daha
Onemliyse yazdirma hizini azaltin. DislUk bir yazdirma hizi etiketlerin baski kalitesini
artirir. Cikti daha énemliyse yazdirma hizini artirin.

+ Baski ¢ok acik veya koyuysa yazdirma kontrastini veya yazdirma kafasi baski déner
dugmelerini ayarlayin.

Yazdirma Kontrastini Ayarlama

Dogru yazdirma kontrasti ayarina sahip olmak énemlidir, ¢inki bu, barkodlarinizin ne
derece iyi okunacagini ve yazdirma kafanizin ne kadar uzun dmtrlia olacagini etkiler.

Yazdirma kontrastini dedistirmek igin:
1. MENU diugmesine basin.

2. SETUP (AYARLAR) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin. SELECT' e
(SEC) basin.
Sistem Ydneticiniz, kurulum veya yazi degisikliklerini d6nlemek i¢cin bu menilye erisimi
sinirlandirabilir. Parola korumasi agiksa kurulum (ve yazi) menuslne erismeyi
denediginizde "Parola Girin" ifadesini gorirsiniz. Devam etmek igin Sistem
Yoneticinizden parolayi alin.

3. CONTRAST (KONTRAST) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin.
SELECT’e (SEC) basin.

AYARLAR

0
CHANGE  BACK

4. CHANGE'e (DEGISTIR) basin. Mevcut ayar gésterilir.

AYARLAR
<« Kontrast -
[-699/699] O

1 SET CANCEL

5. Kontrasti artirmak veya azaltmak icin € veya = digmesine basin. Kontrasti artirmak
baskiyl koyulastirir; azaltmak ise aciklasgtirir.

Not: Soldaki islev digmesine basildiginda miktar degisir (degdisiklik 1, 10 veya 100
oraninda ayarlanabilir).
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6. Ekranda ihtiya¢g duydugunuz kontrast ayarini gérdiginizde, kaydetmek i¢cin SET'ya
(AYARLA) basin.

7. “Hazir’ ifadesini gérene kadar BACK'ye (GERI), ardindan SELECT'e (SEG) basin.
Yazdirma Kafasi Baski Doner Digmelerini Ayarlama

Yazdirma kafasi tertibatinin her kenarinda iki doner digme bulunur. Déner digmeleri
malzemenizin genigligine gbére ayarlamak igin bozuk para veya duz basl tornavida
kullanin. “Fabrika” ayari (varsayilan) en disuk baskidir. Bu, cogu durumda en uygun
baskiyi saglar.

Lekelenme, serit kirigmasi veya yetersiz baski kalitesi goérirseniz yazdirma kafasi baski
doner dugmelerini ayarlayin.

Not: iki déner digme de ayni konuma ayarlanmalidir.

Dugme en dusik baski ayarinda (digmeler yukarida).

e~
En Diisiik Baski I I
o

En Yik®%ek Baski

Her déner digmede doért ayar vardir:

¢ En disuk baski
+ Hafif baski
¢+ Orta baski
¢ En yuksek baski
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Yazdirma kafasi baskisini ayarlamak icin asagidaki kurallari
kullanin.

Bask1 kalitesini kontrol edin ve gerekirse
tekrarlayin.

Malzeme

Genisligi Doéner Diugme Ayarlari
Genis malzeme |iki digmeyi de bir
(>50,8 mm) basamak artirin.

Dar malzeme iki digmeyi de bir
(=50,8 mm) basamak azaltin.

Yazdirma kalitesi iyilesmezse Teknik Destek ile iletisime gecin.
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Sorun Giderme

Yaygin gorilen bazi sorunlari ¢ézmek icin bu bilgileri kullanin.

Sorun

islem

Yazdirilamiyor.

Malzemeyi kontrol edin.

Seridi kontrol edin.

Besle digmesine basin.

Ana bilgisayar baglantisini kontrol edin.

Besleme yapilamiyor.

Malzemeyi kontrol edin.

Seridi kontrol edin.

Sikismayi giderin.

Yazdirma kafasini tamamen kapatin.

Kismen yazdirilmis veri.

Yazdirma kafasini temizleyin.
Grubu (yazdirma isini) yeniden goénderin.

Acik/Koyu yazdirma
veya baskida bosluklar.

Yazdirma kafasini temizleyin.
Malzemeyi degistirin.
Yazdirma kontrastini ayarlayin. “Yazdirma Kontrastini

Ayarlama” bélimine bakin.

Yazdirma kafasi baski déner digmelerini ayarlayin.
“Yazdirma Kafasi Baski Doner Dugmelerini Ayarlama”
bolimine bakin.

Seridi kontrol edin.

Seri barkodlar bosluklu
olarak yazdiriliyor veya
taranmiyor.

Yazdirma kontrastini ayarlayin. “Yazdirma Kontrastini

Ayarlama” bélimidne bakin.

Sistem Ydneticiniz yazdirma hizin1 2,5 IPS olarak
degistirebilir.

Astar merdanenin
etrafina sariliyor.

Sikigsmayi giderin.
Merdaneyi temizleyin.

Yazici uzun sure boyunca kullanilmayacaksa yazdirma
kafasini mandali agik bir sekilde birakin.

Etiketler bos yazdiriliyor.

Sistem Yoneticiniz bi¢imi kontrol etmelidir. Takilan
malzemenin boyutu i¢in tasarlanmamis olabilir.

Bir sorunu ¢ézemezseniz Musteri Hizmetlerini arayin.
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Hata Mesajlari

Bir hatay! gideremiyorsaniz veya asagida belirtiimeyen bir hata
goruyorsaniz Sistem Yoneticinizle iletisime gecin.

Bu hatalarin coguna Sistem Yéneticinizin islem yapmasi gerekir.

Hata islem

411 Yazicinin iletisim dederlerinin ana bilgisayardaki dederlere uygun oldugundan
emin olun.

614 Alan diginda kalan etiket kismi veya veri paketlerindeki gegersiz karakterleri
kontrol edin. Sistem Ydneticinize basvurun.

616 Etiketin lGzerindeki bir barkod yazdirilamiyor (nokta degisimi basarisiz).
Sistem Ydneticinize basvurun veya yazdirma kafasini kontrol edin/degistirin.

703 Malzemeyi takin/kontrol edin. Yazicinin malzeme turd takilan malzemeye

704 uygun olmalidir. Ornegin, yazici kalip kesim malzemesini ayarlidir, ancak
kara lekeli malzeme takilmistir.

741 Malzemenin takilma seklini ve Monarch® RFID Yazici Kurulum Yardimci

743 Programi'ndaki ayarlari kontrol edin.

750 Yazici kafasinin sogumasini beklemek igin yaziciyi kapatin.

751 Malzemeyi takin/kontrol edin. )

752 Yazdirmaya devam etmek icin ENTER'a (GIR) basin.

753 Sensoru temizleyin.

754 Seridi takin/kontrol edin. Yazdirmaya devam etmek igin ENTER'a (GiR) basin.

755 Devam etmek igin yazdirma kafasini kapatin.

756 Malzemeyi takin. Yazdirmaya devam etmek icin ENTER'a (GiR) basin.

758 Sikisan etiket olup olmadigini kontrol edin, malzeme yolunu temizleyin veya

malzemeleri yeniden yiikleyin. istek (izerine modunda bir etiketi hizlica
cikarirsaniz bu hata meydana gelebilir.

763 Etiket gonderilmek Uzere bekliyor. FEED (BESLE) digmesine basin.

765 Baski kafasini kontrol edin/degistirin. Devam etmek icin ENTER'a (GiR)
768 digmesine basin.

785 Astari gerdirme gdbedinden ¢ikarin. Astar gerdirme i¢in malzemeyi yeniden

786 takin. Devam etmek igin ENTER'a (GIR) digmesine basin.

Not: Yukaridaki islemler hatayi gidermezse yaziciyi kapatin, birkag saniye bekleyin ve
ardindan yaziciyi agin.
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TEKNIK OZELLIKLER

Yazicl

Yikseklik: 351,1 mm (13,8 ing)

Genislik: 293,5 mm (11,6 ing)

Derinlik: 550,8 mm (21,7 ing)

Agirhik: 15 kg (33 Ib.)

Sevkiyat Agirligi: 17,3 kg (38 Ib.)

Gii¢ Kaynagi: 90-264 Vac, 50-60Hz

Gig Tuketimi: Bosta - 8,11W @ 115V / 7,52W @ 230V

Calisma Sinirlari:

Yazdirma Kafasi:

Yazdirma Yontemi:

Yazdirma Hizi:

Maks. Yazdirma Alani:

Malzemeler (Ortam)

Uyku - 4,0W @ 115V / 4,0W @ 230V

RFID/WIFI ile

Bosta - 7,2W @ 115V / 5,8W @ 220V
Uyku - 4,34W @ 115V / 3,6W @ 220V

Termal Transfer (serit): 4° ila 35°C (40° ila 95°F)
Direkt Termal: 4° ila 40°C (40° ila 104°F)
Saklama: -10° ila 49°C (15° ila 120°F)

Nem: %5 ila %90, yogunlagsmasiz

103 mm (4,09 in¢) genislikte termal
203 dpi (mm basina 8,0 nokta)

Termal Transfer (serit) veya Direkt Termal

Tdm seri barkodlar i¢in 2,5 ips (64 mm),
4,0 ips (102 mm), 6,0 ips (152 mm) veya 8,0 ips (203 mm)

102 mm x 508 mm (4,09 in¢ x 20,0 ing)

Malzeme Genislikleri:

Malzeme Uzunluklari:

Toplam Kalinhk:
Maks. Makara Capu:

Malzeme Goébegi:

Marka ve fiyat etiketleri icin en az 19 mm (0,75 ing)
Marka ve fiyat etiketleri i¢cin en fazla 108 mm (4,32 ing)

Soymasiz mod i¢in en az 8 mm (0,32 ing)
Soyma modu i¢in 38 mm (1,50 ing)

Marka ve fiyat etiketleri icin en fazla 444,5 mm (17,5 in¢)
En fazla 508 mm (20 in¢)

Fiyat etiketleri icin en az 19 mm (0,75 ing)
Fiyat etiketlerini kesmek i¢cin en az 30 mm (1,2 ing)

5ila 14 mm
238 mm (9,375 ing)

Enaz 76 mm (3,0 ing)
En fazla 101,6 mm (4,0 ing)

ipli etiket 6zellikleri icin, bkz. Sistem Yéneticisi Kilavuzu.
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Serit

Seridi gunes 1s1ginda, ylksek sicakliklarda veya nemde birakmayin.

Serit Tiiri:

Standart (mum, yluksek hiz)
Yiksek Kaliteli (mumlu regine, TUFF-MARK® regine)

Serit Geniglikleri

Maksimum malzeme genisligiyle kullanin

38 mm (1,5 ing)

33 mm (1,3 ing)

46 mm (1,8 ing)

38 mm (1,5 ing)

58 mm (2,3 ing)

51 mm (2,0 ing)

84 mm (3,3 ing)

76 mm (3,0 ing)

110 mm (4,3 ing)

102 mm (4,0 ing)

Not: Malzemenizden daha genis bir serit kullanin.

Serit Uzunlugu:

A-2 Kullanim Kilavuzu
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Tel +852 2372 3169

Fax +852 2995 0014

WESTERN EUROPE

Unit 5, Elia Close.

Chapel Lane.

High Wycombe. HP12 4FX. UK
Tel +(44) 1628 859500

Fax +(44) 1628 859567

ASIA PACIFIC

NEW SOUTH WALES

61 Vore Street

Silverwater NSW 2128

Tel +(02) 9647 1833

Fax +(02) 9647 1914

Toll free (Outside Sydney only)

https://identificationsolutions.averydennison.com/
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